TECHNICAL DATA SHEET

© VOC-Free

© Halide/Halogen-Free

© ORLO Per IPC J-STD-004B

© Alta affidabilita da SIR

© Compatibile con leghe con e senza piombo

Il flussante VF12 liquid & un VOC free a base acqua con
performance ed affidabilita eccezionali .Unflussante a medio
residuo di solidi ,VF12 offre eccellente risalita ed ottima
bagnabilita lasciando residui non corrosivi né conduttivi, persino
senza esposizione al calore. Queste proprieta lo rendono ideale per
tutte le applicazioni, dalla saldatura selettiva all'onda e manuale ad
immersione.E' compatibile con tutte le leghe, sia con piombo che
senza , comprese le nuove leghe AIM REL.

Wetting
Low A SIR
Residue Reliability
. Corrosion
el L / Resistance
Spread
e NC 265 e \/F12
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Parametro

Tempo

Temperatura

Scadenza sigillato

6 mesi

Temperatura ambiente

VVF12 é fornito pronto per l'uso. Non mescolare prodotti
chimici nuovi ed usati nello stesso contenitore. Tenere lontano
dalla luce del sole che potrebbe degradare il prodotto.
Richiudere bene una volta aperto. Evitare il congelamento .

VF12 ¢ formulato per I' applicazione a spray, spazzola o
immersione. VF12 é pronto all'uso direttamente dal suo
contenitore, non é richiesta diluizione. Con applicazione a
spray, € indispensabile un'adeguata ed uniforme copertura di
flusso . Un film di 140 -230 microgrammi per centimetro

quadrato € ideale.

Il lato top del circuito dovrebbe avere una temperatura
compresa fra 80-140°C . E' importante che il flusso arrivi
asciutto al contatto con I'ondaindipendentemente dalla
temperatura del PCB altrimenti si avranno schizzi di metallo.

Una lieve produzione di fumo & normale. Si raccomanda un
tempo di contatto sull'onda variabile da 3 - 7 secondi (lead
free) dipendenti dal tipo d'onda, temperatura del pozzetto, tipo

di lega e massa termica del circuito. Per assistenza sul
processo contattare il servizio tecnico AIM o il distributore di

Zona.
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LAVAGGIO
I residui di VF12 possono rimanere sul circuito dopo la saldatura .

Se fosse richiesto obbligatoriamente il lavaggio, , AIM lavorato a

stretto contatto con i produttori di agenti di lavaggio in modo chei
residui di VF12 possano essere rimossi efficacemente con i
detergenti pit comuni. Contattare AIM per informazioni sulla
compatibilita.

TEST DATA SUMMARY

2
M
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SICUREZZA

Usare conadeguata ventilazione ed appropriati dispositivi di
protezione personale. Fare riferimento alla scheda di sicurezza
per informazioni specifiche. Non disperdere nell'ambiente se
non conformemente alle disposizioni vigenti

IPC Flux Classification | J-STD-004

IPC Flux Classification | J-STD-004B 3.3.1

. J-STD-004B 3.4.1.1
e bl IPC-TM-650 2.3.32 Lo
Before After
. J-STD-004B 3.4.1.2
Corrosion IPC-TM-650 2.6.15 PASS
J-STD-004B 3.4.1.3 Br: 0.0
Quantitative Halides IPC-TM-650 Cl: 0.0
2.3.28.1 Typical
Qualitative Halides, J-STD-004B 3.5.1.1 PASS
Silver Chromate IPC-TM-650 2.3.33
I . J-STD-004B 3.5.1.2
Quanative Halides, | IpcTMm-650 No fluoride
P 2.3.35.1
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Al i
Surface Insulation J-STD-004B 3.4.1.4 miansgmr;g{l ts *
Resistance IPC-TM-650 2.6.3.7 .
patterns exceed 5
the 100 MQ
Flux Solcs, J-STD-004B 3.4.2.1 2.82
o IPC-TM-650 2.3.34 Typical
Determination
Acid Value J-STD-004B 3.4.2.2 20.6
Determination IPC-TM-650 2.3.13 Typical
Flux Specific Gravity J-STD-004B 3.4.2.3 1.03
Determination ASTM D-1298 Typical
pH (1% solution ASTM D5464 3.24
/water) ASTM G51 Typical
Visual J-STD-004B 3.4.2.5 PASS
. J-STD-005A 3.9
Wetting IPC-TM-650 2.4.45 PASS
VvOC ASTM D3960 None - Water
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